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Handelsbezeichnung und Reinheit Fremdanteile Flaschentyp | Gasinhalt | Fiilldruck Artikel-
und bei 288,15 K | nummer
Rauminhalt (15 °C)
U [m’] [bar]

Wasserstoff 3.0 0, < 10 Vol.-ppm T50 8,9 200 110
H, = 99,9 Vol.-% \ = 500 Vol.-ppm

CO+C0, = 2 Vol-ppm

CoHm = 3 Vol.-ppm

H.0 =< 50 Vol.-ppm
Wasserstoff 5.0 — 200 bar 0, = 2 \Vol.-ppm T10 1,8 200 112
H. = 99,999 Vol.-% N> < 5 Vol.-ppm T50 8,9

H.0 =< 5 Vol.-ppm

CoHm < 0,5Vol.-ppm
Wasserstoff 5.0 — 300 bar 0, = 2 \Vol.-ppm T50 12,6 300 112
H, = 99,999 Vol.-% N < 5 Vol.-ppm

H.0 = 5 Vol.-ppm

CoHm = 0,5Vol.-ppm
Wasserstoff 6.0 0, < 0,5Vol.-ppm T50 8,9 200 115
H, = 99,9999 Vol.-% N, < 0,5Vol.-ppm

H.0 < 0,5Vol.-ppm

CrHm < 0,5Vol.-ppm

Gaszustand: Gasformig
Lieferart:

Flaschenfarbe:
Flaschenkorper:

200 bar;
300 bar:

Ventilanschluss:

Eigenschaften:  Hochentziindlich

Flaschenschulter:

Stahlflaschen und Biindel mit 12 Flaschen

Rot (RAL-Nr. 3000)
Rot (RAL-Nr. 3000)

DIN 477 Nr. 1 (W 21,80 x 1/14 LH)
CEN Nr. 4 oder DIN 477-5 Nr. 57 (W 30 x 2)
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Weitere Bezeichnungen: Hydrogenium

Physikalische Daten:

Chemische Formel: H,

Molare Masse: 2,016 g mol’
Fliissiger Zustand

- Siedetemperatur: 20,38 K (-252,77 °C)
- Verdampfungswarme: 454,3 kJ kg

- Fliissigdichte: 70,8 kg m3
Gaszustand (bei 1,013 bar)

- Dichte (bei 273,15 K): 0,09 kg m

- Dichteverhaltnis zur Luft (288,15 K): 0,07

- Spezifische Wérme (bei 298,15 K) 14,30 kd kg K

- Wérmeleitzahl (bei 288,15 K) 0,177 Js'm' K

Typische Anwendungen:

- als Schutzgas in der Metallbearbeitung und Metallverarbeitung
- als Brenngas und reduzierendes Schutzgas zur Glasbehandlung

- als Reduktionsmittel u. a. zur Metallgewinnung

Kritischer Punkt

- Temperatur:

- Druck:

- Dichte:
Tripelpunkt

- Temperatur:

- Dampfdruck:

- Schmelzwérme:
Ziindtemperatur:
Ziindbereich in Luft:

Brennwert (DIN 6976; Tabelle 3):

- zur Synthese von z.B. Ammoniak, Chlorwasserstoff und Methanol

- zur Hydrierung bzw. Reduktion von petrochemischen Produkten
- als Schutzgas und Reaktionsgas beim Léten in Durchlauftfen

- in der Atomabsorptionsspektroskopie (AAS)
- in der Flammenfotometrie
- in der Flammenionisationsdetektion

33,25 K (-239,9 °C)

12,98 bar

30,1 kgm-3

13,95 K (-259,2 °C)

0,072 bar

58,2 kJ kg
833,15 K (560 °C)
4,0 -77,0 Vol.-%

285,83 kJ mol (25°C)

Umrechnungsfaktoren Umrechnungsfaktoren
gasformig < fliissig Bezugszustand <> Normzustand
msgasfﬁrmig | fliissig m?3 m?
288,15 K (15 °C) bei Ts kg 288,15 K (15 °C) 273,15 K (0 °C)
1 bar 1 bar 1 bar 1,013 bar
m3
3
1 bar
11 0,841 1 0,071 p—c
273,15K (0 °C)

1 kg 11,884 14,124 1 1,013 bar 1.071 1

Die angegebenen Daten, Werte und Hinweise entsprechen dem Wissensstand bei Drucklegung. Sie erheben keinen Anspruch auf Richtigkeit und Vollstandigkeit und

entbinden insofern den Anwender nicht von seiner pflichtgemaBen Priifung.
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